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1.0 DOWNLOADS

Downloaden Sie die Postprozessoren sowie die Werkzeugbibliothek.

Wechseln Sie in Fusion
360 in den CAM Mode
und klicken Sie auf
Werkzeugbibliothek.

Klicken Sie mit der
rechten Maustaste auf
Lokal und driicken Sie
Import Tool Library.
Wahlen Sie die
Bibliothek auf lhrem
Computer aus. Wenn die
Bibliothek importiert ist,
kehren Sie zum Modell
Modus zuriick.
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2.0 KORPER ERSTELLEN

F Autodesk Fusion 260 (Lizenz fiir Bildungseinrichtungen)
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Offnen Sie ein neues Projekt
und klicken Sie auf Skizze
erstellen.
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In unserem Tutorial erstellen wir einen einfachen
Zylinder. Klicken Sie auf Skizze -> Kreis ->
Mittelpunkt, Durchmesser, Kreis. Definieren Sie
den Nullpunkt und geben Sie den Durchmesser an.




Klicken Sie auf Extrusion und wéahlen Sie die
gerade erstellte Skizze aus.

Geben Sie die Lange des
Zylinders in dem Feld
Abstand ein. (dndern Sie
nichts in den anderen
Feldern) Bestatigen Sie und
Ilhr Kérper wird generiert.

Vorgang O tewerkorper +
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D £ Dokumenteistelungen Wahlen Sie das Profil oder die ebene Flache aus, und geben
Sie dann den Abstand fur die Extrusion an.
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3.0 KORPER BEARBEITEN

Autodesk Fusion 360 bietet nun die Moglichkeit
den Korper zu bearbeiten. Dabei kdnnen Sie einen
Teil anfligen oder ausschneiden. In unserem
Beispiel werden wir ein Polygon ausschneiden.
Klicken Sie dazu auf Skizze -> Polygon -> Polygon
auBen. Klicken Sie auf die rechte Seite des
Zylinders und ziehen Sie das Polygon auf die
gewlinschte GroRe. Dabei kénnen Sie ebenfalls die
Anzahl der Ecken festlegen.

Wahlen Sie Extrusion
und klicken Sie auf
die Flache zwischen
dem Polygon und
dem duBeren Kreis.

Geben Sie den Abstand
als negativen Wert ein,
um den Teil
auszuschneiden.
Bestatigen sie mit ENTER
und die Flache zwischen
Polygon und Kreis wird
entfernt.
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4.0 SETUP ERSTELLEN

Wechseln Sie in den CAM Modus.

Klicken Sie auf Setup -> Neues Setup
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In diesem Menii wahlen Sie

Bei Ausrichtung wahlen Sie: Z-
Achse/Ebene und X-Achse
auswahlen. Klicken Sie auf die
Oberflache des Polygons. Der
blaue Pfeil zeigt jetzt nach
oben.
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Waihlen Sie Punkt auf Box und klicken auf
den Mittelpunkt des Korpers.

Wechseln Sie im Menu zur Registerkarte
Rohteil. Wahlen Sie den Modus Zylinder
mit fester GroRe. Klicken Sie auf den
hinteren Teil des Zylinders und geben Sie
die MaRe des Rohteils ein. In unserem
Beispiel hat der Rohling die gleiche GroRRe
wie der von uns entworfene Koérper
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Bestatigen Sie mit ENTER und das Setup wurde konfiguriert.



5.0 FRASEN

Wenn Sie |hr Setup erfolgreich konfiguriert

haben, kdnnen mit dem Frasen beginnen. Um
den Schriftzug, den wir ausgeschnitten haben
auszufrasen, klicken Sie auf 2D -> 2D-Adaptive

Clearing.

Wahlen Sie im Menl ein
geeignetes Fraswerkzeug aus
der zuvor hinzugefiigten
Bibliothek aus. Die Angaben bei
Vorschub und Geschwindigkeit
sind rein konservative
Parameter. Sie kdnnen diese auf
eigene Verantwortung andern.
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Toleranz 0.1 mm

Optimale Zustellung 0.8 mm
Wechseln Sie in den Reiter Durchgange. Beide Richiungen «

Minimaler Schneidradius 0.2 mm
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Schrupp-Tiefenzustellung ein. Dieser Wert ist abhangig vom Material und
dem Werkzeug. Der Standard Wert beim Frasen liegt bei 1mm pro
Durchgang.
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Klicken Sie auf die obere Seite ihres Polygons und bestatigen sie mit ENTER.
Wie Sie nun sehen kdonnen, wiirde die Frasmaschine nur eine Seite des
Polygons bearbeiten. Um dies zu dandern, machen Sie einen Rechtsklick auf
2DAdaptivel und klicken Sie auf In neues Muster einfligen.
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In diesem Meni wahlen das
Mustertyp: Kreismuster. Klicken
Sie auf den hinteren Teil des
Zylinders. Geben Sie unter Anzahl
der Instanzen die Anzahl der
Ecken Ihres Polygons ein und »
bestatigen mit ENTER.
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Waihlen Sie Simulation.
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Klicken Sie Rohteil im
Kastchen an und betatigen
Sie den Play Button. Bei der
Simulation bewegt sich nicht
das Werkstlick, sondern das
Werkzeug.
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6.0 GCODE UND POSTPROZESS

Um die NGS-Datei zu erstellen, klicken Sie auf Postprozess.

Wahlen Sie im Postprozess Menii den Ordner
aus, an dem die Postprozessoren gespeichert
wurden.

Wahlen Sie den korrekten Postprozessor aus
der Dropdown-Liste aus.
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Postprozess

Konvertiert die maschinenunabhangigen
Werkzeugpositionsdaten in maschinenspezifischen NC-Code.

Anpassbare Postprozessor-Konfigurationen stehen fir alle
wichtigen CNC-Steuerungen/-Maschinen zur Verfiigung.

[> BEJ Benannte CAM-Ansichten

[E] Postprozess
| Setup
Postprozessor-Kenfiguration
[ suchtext singeben Ale | | Alle Zuleferer v
LinuxCNC (EMC2) / postprocessor miling 4 axis ~| | Konfiguration 6ffnen
Ausgabeordner NC-Erweiterung
| €:\usersiyapha\appDatalLocal Fusion 350 CAMIne | | ordner offnen ngc
Programmeinstzllungen
ader -nummer
Eigenschaft Wert -~
[1001
(Integriert) zuassen  Ja
(integriert) Sehnellvors: dnung
I | | Gntegriert) schnelivorschuin 0
(Integriert) Maximaler Zirkularradius 1000
Einheit (Integriert) Minimale Sehnenlange 0.25
BT «| | (ntegriert) Minimaler Zikularradius 0.01
(Integriert) Toleranz 0.002
[Jzur Minimierung von Werkzeugwechseln neu ord | Optional stop Ja
NC-Datei im Editor &ffnen Prefoad taal =
Separate words with space Ja v
o Autesken blcthek noch schen Abtrechen

PR ————

[ B Benannte CAM-Ansichten

Postprozess X

Konfigurationsordner

| c:\sersyapha|pesktopiTHECOOLTOOL Setup

Postprozessor-Konfiguration

[ suchtext engeben Ale | | Ale Zulieferer v

| | Kenfiguration effren

Programmeinstellungen
oder nummer
Egenschaft Viert ~
[ 1001 |
(Integriert) Helixb zlsssen  Ja
(integriert) Schnelvors dnung
[ | | tintearert) schrelvorschub 0
(Integriert) Maximaler Zirkularradius 1000
Einheit (Integriert) Minimale Sehnenlange 0.25
Dokumenteneinheit <| | (ntegriert) Minmaler Zirkularradius 0.01
{Integriert) Toleranz 0.002
[ 2ur Minimierung von Werkzeugwechseln neu ordi | Optional stop X
NC Datei im Editor 6ffnen Preload tocl =
Separate words with space 2 v

o sutodsst blotheknah P cuchen [ _Posorozeszor | | atbrechen




L tnheten: mm
[ BJ Benannte CAM-Ansichten

[E Postprozess x

Konfigurationsordner

[ c:\users rapha\DesktapiTHECOOLTOOL setp

PostprozessorKonfiguration

Alle v Alle Zulieferer ~

Wahlen Sie einen S pe icherort und einen LinusCNC (EMC2) / pestprocessar miling 4 axs «| [Konfiguration sfnen

Programmnamen (xyz.NGC). Wahlen Sie die oot | [

richtige Einheit (mm / Zoll) aus und —

d ea kt|V| eren S|e N C'DatEi im Ed |tO r Offn en. Tt | (Integriert) Helxbewegungen zulassen éa‘ N

Klicken Sie auf Postprozessor. | Snias 0
== - i sarsns i
W e e | 2

Preload tool la

[FINC-Datei im Editor &fnen
/‘ Separate words with space 3 v
In Autodssk-H -Bibliothek nach suchen Postprozessor Abbrechen

Laden Sie die NGC-Datei in
Machinekit, um eine
Vorschau der erzeugten
Pfade anzuzeigen und eine
Simulation auszufihren.
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