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Mit Unimat 1 kdnnen verschiedene
Maschinen zusammengestellt wer-
den: Mit jeder dieser Maschinen
kann man sich bei unsachgeméaBer
Handhabung ernsthaft verletzen.

Die Maschinen sind mit scharfem
Werkzeug ausgeriistet und kénnen
zum Teil schwere Schnittwunden
verursachen.

Eingespanntes Werkstiick kann beim
Arbeiten aus der Maschine fliegen.

Immer wieder Giberpriifen, ob Werk-
zeug bzw. Werkstick fest einge-
spannt ist!

Schutzbrille verwenden!

Niemals in rotierendes Werkzeug
greifen!

Niemals in rotierendes Werkstiick
(Drechselhdlzer etc.) greifen!

Aufpassen, dass weder offene
Kleidung (Armel etc.), noch Haare
in die Nahe von rotierendem Werk-
zeug oder Werkstiick kommen.

Der Antrieb erfolgt diber einen 12V
Gleichstrom Motor!

Nur unter direkter Aufsicht
Erwachsener benutzen. Wie bei
jedem Arbeitsplatz ist auf ein
sauberes Umfeld zu achten. Erst
nach abgeschlossener Montage,
insbesondere der Motor-Getriebe-
Abdeckung ist die Maschine mit
der Stromversorgung zu verbinden.

Sollte ein Teil in dieser Packung fehlen oder defekt sein, so fordern Sie es bitte
bei untenstehender Adresse kostenlos an. Bitte nicht die Packung einsenden. Nur
Absender und Teile-Nr. (siehe Stiickliste der Bauanleitung) angeben bzw. das Teil
beschreiben oder skizzieren. Bei technischen Teilen, wie beispielsweise Motoren,
bitten wir Sie, uns diese zur Reparatur bzw. aus Griinden der Qualitatssicherung
einzusenden. Der Inhalt kann je nach Vertriebsland variieren. Die
Konformitatserkl&rung finden Sie unter: http://www.thecooltool.com/rechtliches/

Unimat 1 permet de réaliser
machines différentes: en
cas d" utilisation non conforme,
chacune de ces machines peut
causer de graves blessures.

Les machines sont équipées d‘outils
tranchants et peuvent dans cer-
tains cas provoquer des coupures
graves. L'outil en place peut étre
projeté hors de la machine en
cours de travail.

Vérifiez toujours si l‘outil et la piece a
usiner sont
solidement serrés!

Utilisez les lunettes protectrices!

Ne touchez jamais I‘outil en rotation!

Ne touchez jamais une piéce en

rotation (bois de
tournage...)!

Veillez a tenir éloignés de I‘outil ou
de la piéce en rotation les véte-
ments laches (manches ...) et les
cheveux.

Entrainement par un moteur 12V
courant continu.

Ne laissez jamais travailler les
enfants sans surveillance!

La place d’utilisation doit rester
propre!

N'utilisez le transformateur qu’apres
I'assemblage complet, surtout des
couvertures du moteur et de la
broche de réduction!

S‘il manquait une piéce dans cette boi'te ou si un accessoire était défectueux, veuil-
lez nous demander son remplacement. Ne retournez pas la boi'te, mais indiquez le
numéro de la piéce (voir liste des pieces détachée du mode d‘emploi) ou décrivez
ou dessinez-nous la piece. En ce qui concerne les pieces techniques, par example
moteurs, nous vous demandons, pour des raisons de garantie de qualité, de nous
les envoyer pour réparation. Le contenu peut varier en different pays. Déclaration de
conformité européenne: http://www.thecooltool.com/en/legal/
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WARNING

AVISO

NPEAYNPEXXAEHUE

With Unimat 1 it is possible to
assemble different types of
machine. Each machine can cause
severe injuries if handled impro-
perly.

The machines are supplied with

sharp tools. Handle these with cau-

tion to avoid injury.

The workpiece can fly out of the
chuck when being machined.

Always make sure that the tool
and workpiece are each properly
secured.

Use protection goggles.

Never touch the revolving workpiece
with any part of your body.

Keep hair and clothing well away
from moving parts.

Propulsion is furnished by a 12V
direct-current motor.

Children should only use the
machines under very strict super-
vision by responsible adult.

Keep workplace clean and tidy.
Make sure the assembly of Unimat
machine parts is done correctly
(especially the coverage of motor
and countershaft) before plugging
in the transformer.

Be sure to ALWAYS disconnect plug
from the adaptor when changing
from one tool to the next. As with
all electric products, precausions
should be observed during hand-
ling and use to prevent electric
shock.

Should any part in this box be defective or missing, please send your request to the
adress shown below for a free replacement. Do not send the box. Just your name
and address, the part number (see spare parts list of the assembly manual) or a
small drawing. Please send us any technical parts such as motors, for repair and
quality assurance reasons. The content may vary in different countries. Declaration of
conformity: http:/Awww.thecoottool.com/en/legal/

Con Unimat 1 se pueden construir
diferentes maquinas: con cada una
de estas maquinas corre peligro
herirse al servirse de ellas ina-
decuadamente.

Las magquinas estan provistas de
herramienta afilada
que pueden a veces causar cortés
graves.

La herramienta fijada puede desp-
renderse de la maquina durante el
trabajo.

iSiempre conviene controlar si la
herramienta y el material estan
fijados adecuadamente!

jUtilizar las gafas protectoras!

iNunca tocar la herramienta rota-

torial

INunca tocar el material que esta
rotando (madera para tornear, ...)!

iPrestar cuidado a que indumentaria
(mangas, ...) 0 cabello suelto no
se hallen demasiado cerca de la
herramienta y del material!

Propulsion mediante un motor 12V
corriente continua!

iNifios no deben nunca trabajar
con las maguinas sin guardia!
Como todas las maquinas tam-
bién UNIMAT 1 debe ser limpi-
ada y lubricada regularmente.
iPrimeramente ensamblar la
magquina y al final conectar a la
corriente!

En caso de faltar alguna pieza o de resultar defectuosa, rogamos efectuar el reclamo
correspondiente a la direccion indicada sin costo alguno Por facor no mande el
paquete. Solamente describa o diagrame la parte e indicae su direccion y el nimero
di la misma (vease la lista de piezas y las instrucciones de armado). Si fuese nece-
sario efectuar una reparacion, y por motivos del control de calidad, sirvase remitir al
fabricante las piezas técnicas tales como los motores. El contenido puede variar depen-
diendo del pais. Declaracion de conformidad: http://www.thecooltool.com/en/legal/

Komnnekr Unimat 1 no3sonset
cobpaTb pasnnyHbIe BapHaHThI
CTaHKoB. JIto6ol CTaHOK
MOXET MPUYUHUTD CEPbE3HDIE
TPaBMbl, eC/IN UCMOMb3YETCA
HEeHaznexaLym 06pa3om.

CTAHKM OCHALLIEHbI octpbimu
MHCTPYMeHTam. ObpalLaiiTech ¢
HUMM OCTOPOXHO, UTOBbI N36EXaTh
TPaBM.

Bo Bpemsa 06paboTky 3arotoBka
MOXET BbINIETETb 113 CTaHKa,
NO3TOMY CeflyeT HaAEKHO
3aKpennATb MHCTPYMEHT 1
3aroToBKy.

Vcnonb3yiTe 3alLUTHbIE OYKM.

Huikoraa He Kacaittecb

BpaLLaloLLeiica 3aroTOBKY Kakoit-
NBO YaCTbIO Tena.

Cnepnure, YToObl YaCTN OAEX b 1
BOJOCbI HE HAXOAMANC BOMN3M
[BUKYLLMXCA YaCTell CTaHKa,

CTaHKu NPUBORATCA B ABVKEHNE
[ABUraTefieM NoCTOAHHOrO TOKa
12 Bonbr.

JleTv HOMKHbI MCMONb30BaTh
CTaHKM TONbKO MO CTPOXANLIMM
KOHTPOMNEM B3POCTIbIX.

CopepxuTe pabouee Mecto B
unctote u nopaake. Mepep,
BKITIOYEHIEM YOEIUTECH, YTO
CTaHOK COBpaH NpaBuNbHO,
obpalias 0co6oe BHIMaHMe Ha
KOXYX NMPUBOZHOMO PEMHS.

Ecnu Kakas-HMbYab fieTanb B KOMMNeKTe MMeeT AeeKT Ui OTCyTCTBYeT,

MPOCUM OTMPABMTb 3aMPOC MO YKa3aHHOMY HIDKe afpecy fiA becnnaTHow 3ameHbl. He cnepyer
OTCbINaTb BECb KOMIEKT, & HYXHO TOSbKO COOBLUMTL CBOV MM, [APEC, a Takie HOMep AeTanu
nu ee ¢oto. Mpocim NPUCbINaTb Ham CIIOXKHbIE y371bl (HanpuUMep, ABuraTeny) AnA U3yyerna
MPVYYH OTKa3a 1 NOBBILLEHA Ka4YeCTBa B anbHelLLem.

KomnnekTaLma MOXeT pa3nyatbca A PasHbIX CTPaH.



ist

I TECH. SPECS.

QUALITY
PRODUCT

MADE w
AUSTRIA

EINZELTEILE
Motorvorgelege U2

Spindelnase: M12x1 sonst kiihit der Trafo nicht ab!)
Bohrung: 8 mm

Zahnkranz: 23 und 60 Zahne EINZELMASCHINEN
2 gedichtete u. gefettete Kugellager Drechselbank

Temperaturschutz gegen Uber-

Technische Daten

Langsschlitten U9* Spitzenh6he 25 mm
Verstellweg: 50 mm Spitzenweite 135 mm
Spindelsteigung 1 (M6x1 links) Stichsége

Motor U4 Sageblatthub: 4 mm

12 V Gleichstrom Ségetischflache: 90 x 90 mm
Leistungsaufnahme bis 2 A Schleifmaschine
Zahnkranz: 10 Zahne Schieiftellerdurchmesser: 50 mm
Leerlaufdrehzahl: 20.000 U/min
Reitstock U6
M 12x1
Pinolenhub: 15 mm
Netzteil
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
sek. 12 V Gleichstrom, 2 A, mit
PIECES INDIVIDUELLES sec. 12V, 2A, avec coupecircuit

thermique (ensuite tirez la prise
pour interrompre le circuit élec-

Broche de réduction U2
Nez de la broche: M12x1

iques techniques

eri

Caract

Alésage: 8 mm trique)
Roue dentée: 23 et 60 dents
2 roulements 2 billets étanches et  MACHINES INDIVIDUELLES
lubrifiés Tour a bois

Longitudinal U9* Hauteur de pointes 25 mm
Course de réglage: 50 mm Entre-pointes 135 mm
filet: 1 (M6x1 gauche) Scie sauteuse

Moteur U4 Course de lame: 4 mm
12 V courant continu Surface de plateau: 90 x 90 mm
Puissance absorbée jusqua2A  Ponceuse
Roue dentée: 10 dents Diametre du disque: 50 mm
Vitesse a vide: 20.000 t/mn

Poupée mobile U6
M12x1
Course de fourreau: 15 mm

Transformateur
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
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INDIVIDUAL PARTS
Headstock U2

Spindlenose: M12x1

Hole through spindle: 8 mm

Gear rim: 23 and 60 teeths

2 ballbearings
Longitudinal slide U9*

Travel: 50 mm

screw pitch: 1 (M6x1 left)
Motor U4

12 V direct current

Power inputupto 2 A

Gear rim: 10 teeths

Nom. rpm.: 20,000 rpm
Tailstock U6

M12x1

Travel of tailstock sleeve: 15 mm
Adaptor

prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,

sek. 12 V direct current, 2A, with

PIEZAS SUELTAS
Cabezal U2
Saliente: M12x1
Paso de la barra: 8 mm
Engrane: 23 y 60 dientes,
2 baleros sellados y engrasados
Carro longitudinal U9*
Recorrido de desplazamiento:
50 mm
Motor U4
12 V Corriente continua
Energia absorbida hasta 2 A
Engrane: 10 dientes
Revoluciones: 20.000 rpm
Contrapunta U6
M12x1
Carrera de pinol: 15 mm
Transformador
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
seg. 12V corriente continua, 2 A,

OTAENbHbIE Y3J1bl
LWinnHgenbHas 6a6ka U2
MpucoeanHmTeNbHan pesbba: M12x1
BHyTpeHHui grameTp: 8 Mm
3y6uatble WKmBbI: 23 1 60 3yObeB
2 WWapuKOBbIX MOALMMHMKA
Canaskn U9 (npopgonbHbIi cynnopt)*
Mepemetuerue: 50 Mm
BuHT nogaun M6x1 (neBas pe3sbba)
Dsurarennb U4
12 B, NOCTOAHHbIN TOK
MoTpebnsemblii Tok: 10 2 A
Bepyuan wectephs: 10 3ybbes
CkopocTb BpaLyeHus: 20.000 06/MuH
3agHAan 6abka U6
MpucoepmHuTenbHas pesbba: M12x1
MepemetueHme nuHoNM: 15 MM
Tpancdopmatop

MepBuyHOe HanpsxeHue: 110-240 B,

50-60 Iy

B, onunoHanbHO

temperature protection, which
disconnects the power circuit
under excess temperature (then
disconnect the main plug in order
to interrupt the circuit)

MACHINES
Woodturning lathe

Centre height 25 mm

Distance between centres 135 mm
Jig-saw

Stroke of saw-blade: 4 mm

Table size: 90 x 90 mm
Sanding machine

Diameter of the sanding disc:

50 mm

con proteccion térmica

MAQUINAS SUELTAS
Torno de madera
Altura de puntos 25 mm
Distancia entre puntos 135 mm
Sierra de calar
Carera de la hoja: 4 mm
Superficie de mesa: 90 x 90 mm
Maquina esmeriladora
Didmetro del disco: 50 mm

BropuuHoe HanpsxeHwe:

12 B, NOCTOSAHHbIN TOK 2 A,

C TemnepaTypHOIi 3aLMTON, KOTopas
Mpu neperpese OTKIOYAET NUTaH1e
ABuratens (B 5TOM Cllyyae Hy»HO
OTKMOYNTb TPaHCHOpMaTop OT CeTh).

CTAHKUA
ToKapHbIil CTaHOK

BbicoTa LeHTpoB: 25 MM

Pacctoanme mexay LeHTpamu: 135 MM
Jlo63uk

Xop nunku: 4 mm

Pa3mep pabouero ctona: 90 x 90 Mm
LlinndoBanbHbIi CTaHOK

[lnameTp WanoBanbHoro AncKa:

50 Mm
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uo 1 | Riemen-Abdeckung Drive belt cover Couvré de courroie Capa protectora EHRipE Koxyx npuBopHOro pemHs A1A 000010
U1 1| Maschinenbett, lang Machine bed, long Banc, grand Bancada grande KEE CraHuHa fnnHHaA A1A 020 000
U2 1 | Motorvorgelege Countershaft Broche de réduction Cabezal i LlnnHpenbHan 6abka A1A 030000
U4 1 Motor Motor Moteur Motor ik [lBuratenn 162 420 MH-R
U6 1 | Reitstock Tailstock Poupée mobile Contrapunta BE 3anHsas 6adka A1A 040 000
u10 2| Zwischenstiick Intermediate piece Piece intermédiaire Pieza intermedia L ibp: Mpoctaska ATA 000100
U12 2 | Spannzange 1-6 mm Collet 1-6mm Pince 1-6 mm Pinza 1-6 mm F3k1-6 mm LlaHr 1-6 mm A1A 000 150
U12mL 1 | Messingspannzange4 mm | Brass collet 4 mm Pince métalliques 4 mm Pinza metallicas 4 mm HFk 4 mm LlaHra natyHHas 4 mm 162 460 40
U154 1 | Schraubendreher#2PH | Screwdriver #2 Tourne-vis #2 Destornillador #2 B T4 Otseprka Philips N 2 ZWZ 980030
U158 1| Inbusschraubendreher | Screwdriver allenkey 25mm | Toume-vishexagonale25mm | Destomnillador allen 25 mm | A7AF#RF 25 mm OTBepTKa 6-rpaHHas 2,5 MM ZWZ 980075
U15¢ 1 | Schraubendreher #0PH | Screwdriver #0 Tourne-vis #0 Destornillador #0 24704 Otsepria Philips N0 ZWZ 980000
u16 1 | Stichsagegehduse Jig-saw casing Boite de scie Cajadelasierra %R Kopnyc no6avka AOA 100 080
u17 1 | Stichsagetisch Jig-saw table Table de scie Mesa de [a sierra HEAE Cronvk nob3vka AOA 000 300
u18 1 | Lehre Gauge Calibre Calibre HER Kann6p A1Z120030
u19 1 | Stichsagefuld Jig-saw base Pied de scie Base de la sierra BiERE OcHoBaHve 10631ka A1Z120010
u22 2 | Sageblatt Saw blade Lame de scie Hoja de lasierra B Munka ZWZ 500010
U23 1 Exzenter Eccentric Excentrique Excéntrica R IKCLEHTPMK A1Z121000
U23b 1 | Exzenterdistanzhiilse Distance washer Rondelle Arandela HERE [JIncTaHLMOHHaA BTyNKa A1Z121010
25 2 | Aufspannscheibe Clamping plate Disque de pongage Disco para papel abras. B Mnanwait6a A1Z100010
u27 1 | Drechselauflage Woodturning support Support de tournage Soporte del torno KENTE Toppy4HIK A1Z100 020
U28 1 | Drechselmesser Turning chisel Outil de tournage Gubia A&7 Pesel A1Z 100030
U29 1| Zentrumsfinder Centre finder Calibre de centrage Para localizar centro RIDERLR LlenTpouckarens A1Z100 040
U30 4 | Schraube 2,9x9,5 Screw 2.9x9.5 Vis 2,9x9,5 Tornillo 2,9x9,5 1847 2.9x9.5 BuHT 2,9%9,5 ZSRG32995
u31 1| Schraube M4x10 Screw M4x10 Vis M4x10 Tornillo M4x10 1257 M4x10 BuHT M4x10 ZSRM40410
U2 1| Mitnehmerspitze Driver centre Entraineur Punta de arrastre TR LlenTp Bepyumit A1A 101000
U33b 1 Schraube M4x35 Screw M4x35 Vis M4x35 Tornillo M4x35 24T Mdx35 Bunt M4x35 ZSR M40 435
U34 1| Schraube M3x35 Screw M3x35 Vis M3x35 Tornillo M3x35 1257 M3x35 BuT M3x35 ZSRM30350
U3s 2 | Schraube M4x25 Screw M4x25 Vis M4x25 Tornillo M4x25 1B4T M4x25 BuHT M4x25 ZSR M40 425
4 | Gewindestift M4x6 Grub screw M4x6 Vis Max6 Tornillo M4x6 1247 Max6 ButT Mdx6 Z5T 130406
U37 4 | Schraube M4x8 Screw M4x8 Vis M4x8 Tornillo M4x8 25T M4x8 BuHT M4x8 ZSR M40 408
Ud4 1| Mutter M3 Nut M3 Ecrou M3 Tuerca M3 28 M3 raiika M3 ZMU 340302
Ud6 6 | Nutenstein Slot nut Boulon en «T» Pernos"T" B3 9208 Talika na3oBas A1A 060 040
u4ML | 2 | Spannzangenhalter Collet holder Porte-pinces Porta-pinza F B E e TaiiKa 3a%VIMHas ANA LaHr A1A 000072
Us1 1| Inbusschliissel 2 mm Allen key 2 mm Clé hexagonale 2mm Llave allen 2 mm AAERF2mm Knioy 6-rpaHHbiit 2 Mm ZWZ 110200
Us5 1 | Bohrer2mm Drill 2 mm Méche 2 mm Broca2 mm $6%2 mm Cgepno 2 mm ZWZ 700 020
Us7 1| Antriebsriemen 87 Drive belt 87 Courroie 87 Correa 87 AL E 87 PemeHb NPUBOAHOM 87 MM ZRM 730087
u62 4 | Vierkant Mutter M4 Square nut M4 Ecrou M4 Tuerca M4 28 M4 raitka M4 ZMU 620 400
U6s 1 Inbusschliissel 2,5 mm Allen key 2,5 mm Clé hexagonale 2,5 mm Llaveallen 2,5 mm RARBEF 25mm Knioy 6-rpahHbiil 2,5 MM ZWZ 110250
U66 4 | Verbindungselement Connection piece Piéce de connexion Elemento de conexion EEH Cyxapb coeftHUTENbHbIiA ATA 000 ZINSK
U64 2 | Schraube M3x40 Screw M3x40 Vis M3x40 Tornillo M3x40 24T M3x40 BuHT M3x40 ZSRM340ISKT
u71 1 | Gabelschliissel 7/14mm | Forkwrench7/14mm | Clédefourche7/14mm | Llavedefurka7/14mm | ¥ 7 / 14mm Knioy raeubiit 7 / 14 mm ZWZ 400700
Ua 1 | Ségeblatthalterung Saw blade holder Fixation de la lame Fijacion de la hoja BEEER [llepxatenb nunkm AOA 000120
Ub 1 | Schraube M2x8 Screw M2x8 Vis M2x8 Tornillo M2x8 24T M2x8 BuHT M2x8 ZSR M40 208
1| Rollkorner Live center Contre-pointe tournate Contra punto giratorio EToR LleHTp Bpawatowwiics 162450 MH
ohne Abbildung / without picture / sans figure / sin llustracion / FEB |5 / 6e3 pucyHka
U4 1| Schleifpapier 100/150 | Sanding paper 100/150 | Disques abrasifs 100/150 | Papel de lijar 100/150 4£100/1505 Bymara abpasueHas 100/150 A1Z2110010/030
1 | Netzteil 12V 12V adaptor 12V Transformateur 12V Transformador 12 VEESE TpaHcdopmarop 12 B 16131x
1| Schutzbrille Protective goggles Lunettes protectrices Gafa Prodectora PEE QukY 3aLMTHbIE A1D 100010
1 | Aufkleber Sticker Auto-collant Auto-adhesivos % Hakneiika ATA 000 140
4 | Elastikpuffer Slip stoppers Anti-glissement Anti deslizarse frig# INACTYHbIE HOXKY 166 EP
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optional* / optional* / en option* / opcional* / & H* / onunoHanbHO*

U9 1 | Langsschlitten Longitudinal slide Chariot, grand Carro, grande Kigtt Canasku npogonbHble A1A 050 000
U27mL 1 | Drechselauflage Metall Woodturning support metal | Support de toumagemétal | Soporte del tomometal | KEKERB IR ToApy4HIK METanIYeCKHi
ur4 1 | Beilagscheibe Plain washer Rondelle Arandela #h Wait6a 758 250430
U6 1 | Verbindungselement Connection piece Piéce de connexion Elemento de conexion EER Cyxapb coeHUTENbHbIiA A1A 000 ZIN SK
1| Sageblatter Set 10 Stk Saw blades set 10 pcs Lame de scie set 10 Hoja de la sierra set 10 10X ERES Manki 10w, 162250
1 | Montageplatte Mounting plate Plaque de mantage Plancha basico B MnacTHa MoHTaXHas 163403
2 | Micro Zwinge Micro clamp Micro serre-joints Micro abrazaderas AR MukpocTpybuuHa 162180115
1 | Bohrtisch komplett Drilling table Set Plato taladrado SamE CTONMK CBEPANALHbIA 162070

|U15A l U158 I U15c U25

u12mL
1 mm 6 mm
2 mm 5 mm
2,5 mm 4 mm
3 3,5 mm
17 U27 / U27ML* u12 MM
N
u22 U4sML  U66 j 162 450 MH
U57 : u2s8 =~

——— \\\7' |
— U33b M4x6 U62
u34 ; O =
ses 451 uswo - u74* U64 ust

M4x6  ——— Méx16  F—— M3x40 |
M4x8 — M4x25 | M2x8  ——

Méx10  p——] M4x50 | 2213 p——op

Méx12  p— M4x70 2216 p—eeeee——op

Méx14  p—] M3x35 | 29x95  —mo



Festsitzende Spannzange

losen
deserrer les pinces
serrées

ToH RSk

Loose tightened collet
destornillar los pinzas

Tak MOXXHO 13BneYb
3aCTPABLUYIO LaHry

UOfijar solamente en mdquina montada / U0 {R3F25

Drechselbank
Woodturning lathe
Tour a bois
Torno de madera

RER

ToKapHbIA CTaHOK

UOerstauf fertige Maschine montieren/ U0 fix onlly on fully assembled machine/ U0 Installez uniquement sur la machine entierement assemblé /
FELRTFRINIES | / UOycmaraenuedms Ha NosHOCMbio COBPAHHOM CMAHKe

M4x8 (U37) ————i




M4x35 (U33b)

U1
@ ues
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N
U6
N
\uss U66
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optional / optional / en option / opcional / £BL{4 / onunoHanbHO

M4x8 Max8 (U37)  ——i
M1 & U74

—— U6
N e I-7£U27ML N

U66

U4d6



u2

-

U12mL
(4mm)

[})

e

u4s U32

162 450

R)

u29

B) 0

g=5mm

U32

A) Ermitteln des Mittelpunktes runder Werkstiicke B) Vorbohren! C) U32 mit
einem Hammer in den Holzmittelpunkt schlagen (ca. 5 mm).

A) Centre finder: determining the center of round workpieces B) predrilling!
C) Drive U32 into the centre of workpiece with a hammer (ca. 5 mm).

A) Calibre de centrage: Détermination du centre de piéces a usiner rondes B) préforage)!
C) Par un coup de marteau, frappez U32 dans le centre de la piéce en bois (env. 5 mm).
A) Mecanismo para encontrar el centro: localiza el centro de pieza de trabajos re-
dondas B) taladrado previo! C) Clavar U32 con un martillo en el centro de la madera
a5mm).

ML EER: REERBEGRL C) EREFTT
EMEBERODEMEB U3 28N (FEAXTF5mm) .

A) OnpepgeneHune LeHTpa Kpyriom 3arotoBku B) npocsepnutb!

Q) C nomolbto MonoTka BuTb U32 ( Ha rnyburHy okono 5 mm)

optional / optional / en option / opcional / B / onunoHanbHO



Werkstiicke bis @6 mm mittels Spannzangen fixieren.
Workpieces with up to 96 mm should be chucked by means
of collets.

Fixez les piéces jusqu‘a @6 mm au moyen de pinces.

Fijar con pinzas las piezas de trabajo hasta 6 mm.
BEAEmmIA AT HLRERRFLELEE

3aroToBKM AaMeTpoM A0 6 MM MOXHO

3aKpensATb C NTOMOLWDbIO UaHT.

U2 U4smL

96 mm

U12 (6 mm)

Querholzdrechseln: Holz mit 4 Schrauben U30 auf der
Aufspannscheibe U26 festschrauben. Drechselauflage U27
entweder auf U1, U9 oder U10 fixieren.

Faceplate turning: Tighten wood to clamping plate U26
with 4 screws U30. Tighten woodturning support
u27 to U1, U9 or U10.

Tournage de bois tailié contre les fibres: Fixez le bois au
moyen de 4 vis U30 sur le disque U26. Fixez le support de
tournage U27 sur U1, U9 ou sur U10.

Tornear traviesas: Fijar la madera con 4 tornillos U30 en
el disco para tender U26. Colocar soporte del torno U27
oenU1,U90enU10.

HEMI: A4 USOEBLEAEEEAT
wu26t, BIIZEU227EFEEUI. UIFHE
Ul0E#4TMmT

ToueHMne Ha NnnaHwambe: 3aKpennTb
3aroToBKY Ha nnaHwanbe U26 yeTbipbMmA
wypynamu U30. YCTaHOBUTb NOAPYUYHMUK
U27 Ha: U1, nan U9*, nnm U10.

Zentrierbohren mit dem Reitstock: Mit dem Handrad von
U6 den Bohrer ins rotierende Werkstiick drehen.

Centre drilling with the tailstock: Drive drill into rotating
workpiece with handwheel of U6.

Forage a centrer: Au moyen de la poupée mobile: Enfoncez la
meche dans la piéce a usiner tournante au moyen du volant de U6.
Taladrar centrado con la contrapunta: Tornear el
taladro en la pieza de trabajo en rotacion con la rueda de mano
de U6.

ARE#RITHOAMI: REREURIEMR, &
SN ERN T4

LIEHTPaanOG cBepneHune: I'Iop,a BaTb CBepnio

K Bpa LI.|,aIOLLI,EI7ICFI 3aroToBkKe, nosopayunBan
MaxoOBWYOK 3aaHen 6abkn U6.

u3o

Dreibackenfutter: nicht enthalten
3-jaw chuck: not included
Mandrin a trois mors: pas

inclus

Mandril de tres mordazas: no
incluido

3N+&: AE88

3-Kyna4ykoBblil1 MaTPOH:
He BXOAWUT B KOMNNEKT



Stichsige
Jig-saw

Scie sauteuse
Sierra de calar
%R

Nob3uk

Sageblatt wechseln: Schraube Ub offnen, neues Blatt einsetzen, Ub wieder festziehen oder
Ségetisch abnehmen, Schraube Ub komplett entfernen, Buchse Ua abnehmen, Ségeblattrest (X)
aus dem StoBel (Y) entfernen; Ua wieder aufsetzen, neues Blatt einsetzen und Ub festziehen.
Change of saw blade: open screw Ub , change blade, fix Ub again or remove saw table,
loosen screw Ub completely, remove Ua, clean tappet (Y) from sawblade fragments (X), put
Ua back on; fix new blade with Ub.

Changement de la lame de scie: ouvrir vis Ub, remplacer lame, fixer Ub ou enlever la
table de scie, retirer complétement la vis Ub, enlever la douille Ua et les restes de la lame de
scie (X), remplacer la lame, reserrer Ub.

M2x8 (Ub)  ———

M2x8 (Ub)
y
V
-y Q
Ua
X




U12ML (4mm)

- U23b
U48ML u23
U65
M4x8 U23b
uo |
|
v >
N /u u10
66
N——o — U1 N
U66 > \
- -

Ué66

Cambio de la hoja de sierra: abra tornillo Ub, reemplazar hoja, fijar Ub o Quitar soporte de la sierra, apartar
tornillo Ub completamente, quitar Ua, limpiar el botador (Y), eliminar los fragmentos de la hoja (X), montar Ua, reem-
plazer hoja, fijar Ub.

FHRES: MFUb, BHES, BHEUD, FFHTEXER TERFEETUbL, #KdH
Ua, FREMT (V) BEREEREA (X)), BUaEBEEME, AUbBH EHEE.

3ameHa nuaKKN: ocabutb BUHT Ub, BCTaBUTb HOBYIO MUKy, 3aTAHYTb BUHT Ub. nu: cHATb

CTONWK J1063KKa, MOTHOCTbIO BbIKPYTUTb BUHT Ub, cHATb gepxatenb Ua, yaanutb 06/10MOK NUKA
(X) n3 Tonkatens (Y), yctaHoBUTb Aepkatenb Ua, 3aKpenuTb HOBYIO MWJIKY C Momolbio BUHTa Ub.




\>®
y
N/use T

U65/U52

M1

Schleifmaschine
Sanding machine
Ponceuse

Maquina esmeriladora

R

LLnndoBanbHbIN CTAHOK

M4x12

o

A1Z 070 070
- I

U46

U1 art.no. 162 070

optional / optional / en option /
opcional / 3£ F2 {4 / onunoranbHo




Montageplatte / Mounting plate /Plaque de montage /
Base soporte / [EE]EHR / Montaxnas nnactuna

optional / optional / en option / opcional / #£E % / onunoHanbHo

M4x8 (U37)  —-

% nur fiir U9/ only for U9/ seulement pour U9 / sdlo para U9/ {31i& FBF- U9 / Tonbko ans U9

-

Y=X+4mm

100 mm

I ES Pl | =

N&S mm/ j
166 EP

Langsschlitten / Longitudinal slide / Chariot, grand /
Carro, grande / 153 / Canasku npogonbHble

- Schlittenspiel {iberpriifen @ - Slide adjustement @

- Schlitten regelmaBig von Schmutz und Spanen reinigen anschlieBend nachfetten - Clean and grease slide regularly

- Spindel entfernen / einbauen @ - Spindle remove / install

- Vérification du jeu des charriots @ - Adjustar los carros @

- Nettoyer et lubrifier les charriots régulierement - Limpiar y lubrificar los carros regularmente @

- Retirer / installer la broche @ - Retirar instalar / husillo @

- BHRiEEE @ - Perynupyiite canaskm @

- EEEEEBER - PerynaipHo oumLaiiTe 1 cMa3blBaiiTe canasky

- IFE/ BRI T4 @ - CHATb / YCTaHOBUTB LWNWHAENb @



O:”;’t’f;’t";’;" 7 Basic

Tips fiir Einsteiger / Tips for beginners / Pour Débutants /
Indicaciones | i& FBF#1F&RJIR 7~ / CoBeTbl ANA HAUMHAOLWNX

Wenn Sie mit Modellbau beginnen oder das erste Mal mit einer Werkzeugma-
schine wie Unimat 1 zu tun haben, sollten Sie folgende Grundregeln beachten:
- Mit einfachem, leicht zu bearbeitendem Material beginnen, also zuerst

Holz, dann erst Metall verwenden!

- Die Bearbeitungsgrenzen von Unimat 1 akzeptieren

- Nur mit scharfem und gutem Werkzeug arbeiten, also entweder regelméBig
nachschleifen (Zubehtr 162 060) oder wechseln (Ségeblatter).

- Wie jede Maschine muB Unimat 1 regelméBig gereinigt und gewartet werden,
defekte Teile sofort austauschen!

Si vous étes un novice dans le modeéle réduit ou que c‘est la premiére fois que
vous avez affaire a une machine-outil comme Unimat 1, respectez les régles
suivantes :

- Commencez par des matériaux faciles a usiner: travaillez le bois avant
d‘utiliser du métal!

- Respectez les limites de capacité d‘Unimat 1

- Travaillez avec des outils tranchants: affiiter (art.# 162060) ou changer réguli-
erement (les lames de scie).

- Comme toute machine, Unimat 1 nécessite un nettoyage et un entretien
régulier; remplacez toutes pieces défectueuses.

MRERERBZETER—BVFE, FAREALS
Unimat 1 XH¥E—SHEREZEHE BBEUTEI:

- FFeaz #NME e B REIE, SEERAKRAMR, BERE
Bwl, WUREREEMR.

- & Unimat 1 & HRFR

- BREREREM IR, FTLUE A TR ER)
(#162060) , IAFRIRFTAT.

- Unimat 1 IIREENAH HAEHEFERKRF

Drechseln / Wood turning / Tourner du bois/
Tornear madera | 7<%t ZEH| / ToueHune

If you are beginner in the area of model construction or if you have never
worked with a machine like Unimat 1, you should mind the following princip-
les:

- Start with easily machinable materials such as wood and plastic and use
metal later on.

- Respect the limits of capacity of Unimat 1

- Only work with sharp and high quality tools. So you either sharpen them
(item#162060), or you exchange them (saw blades).

- Like every other machine Unimat 1 must be cleaned, maintained or replaced
at regular intervals!

En caso que usted comienza con la construccion de modelos o si utilize por
primera vez una maquina-herramienta como Unimat, usted debe primero prestar
atencion a las siguientes reglas basicas:

- Al comenzar utilizar material simple que es facil de trabajar, empezar prime-
ro con madera, luego metal.

- Aceptar los limites de Unimat 1

- No ahorre usted al comprar la herramienta, herramienta de buena calidad
es cara, pero dura aros.

- Solo conviene trabajar con herramienta bien afilada. Es recomendable,
afilarla (art# 162 060) o cambiarla (hojas de sierra).

- Como todas las maquinas también Unimat 1 debe ser limpiada y lubricada
regularmente, jSubstituir las piezas defectuosas immediatamente!

Ecnu Bbl HOBMYOK B 06/1aCTV MOAENPOBAHNA UKW, CAIN Bbl HUKOTAA
He paboTanu Ha cTaHKax, nogo6Hbix Unimat 1, Mbl pekomeHayem
NPUAEPXKMBATLCA CNEAYIOLUX MPUHLMMIOB:

- Haunwute paboty c nerkoobpabaTbiBaembix MaTepKanos TUMa
APeBeCUHbI UM MIacTMacChl, @ MeTa NCMOoNb3yiiTe No3xe.

- CobniopainTe npeaenbHble BO3MOXHOCTU Unimat 1

- PaboTaiiTe TONbKO OCTPLIMU U BbICOKOKAYeCTBEHHbBIMM
VNHCTPYMEHTaMU.

MoaTtomy, nnu 3ataumsanTe nx (tounno 162060), unu 3ameHanTe
(Mnnkwn).

- NMopo6Ho nobomy apyromy ctaHKy, Unimat 1 Hy>XHO
perynapHo YnCTnTb, CMa3blBaTb 1 perynmposaTb!

- Drechselauflage U27 so nah wie mdglich zum

Werkstick fixieren

- Drechselmesser mit der Kerbe nach oben auf
U27 legen (iber dem Drehdurchmesser)
-Messer leicht gedreht und schrég halten —

=>4

- locate woodturning support U27 as close to
workpiece as possible

- the grove of the gouge must show upward
and above the rotating axis of the wood
-move the chisel left and right slightly and

regelmaBig nachschleifen

- Fixez le support de tournage U27 le plus pres
possible de la piece de bois.

- La pointe de la gouge doit étre sous I'axe de
rotation du bois.

- Bougez la gouge de droite a gauche et inclinez
la Ilégérement vers le haut.

-Affiitez la gouge régulierement.

- Travaillez du plus grand diamétre vers le plus
petit (de I'extérieur vers l'intérieur).

- BARETINNRU27EIEERESRIET
eIt 77

- AETMFEOSRE L, MEESR
TR AR Z L.

- RETIS MG LA AT,
BRMAAED. EHHEET]

hold diagonal - regrinding at regular intervals

- fijar el soporte del torno (U27) lo mas junto
posible a la pieza de trabajo

- girar la gubia ligeramente inclinada y torne-
ar derecho y izquierda

- la punta de la gubia debe estar por encima
del gje de rotacion de la pieza

- pacnonaraviTe nogpyyHuk U27 Kak MOXXHO
GnVKe K 3aroToBKe

- Be€pLlKnHa pe3ua A0/1KHa ObITb HEMHOTO
Bbllle OCK BpalleHNA 3aroToBKn

- BepuTe peseL nop yriom 1 nepemeltante
€ro BMpaso 1 BNEBO

- perynsapHo 3atayvBaiiTe pesel



kleinem Durchmesser)

- MINERFH (REERBEXE/N)

Sagen / sawing / Scier/
Serrar/ #4E / BoinunuBaHue

- von auBen nach innen arbeiten (von groBen zu

- travaillez du plus grand diameter vers le plus
petit (I'extérieur vers l'intérieur)

- work from outside to inside (big to small
turning diameter)

- se trabaja del diametro mayor hacia el
diametro inferior de la pieza — afilar la gubia
regularmente

- [epemellalite pe3sel, OT BHELUHEN
CTOPOHBI BHYTPb (OT 60sbluero gnamerpa

K MeHblLeMmy)

~e—

- fiir Sdgearbeiten empfehlen wir Pappelsperrholz in 4mm Stéirke (Art.nr.
163 300)

- Material (Sperrholz) mit beiden Handen von vorne an das Ségeblatt
flihren und auf den S&getisch driicken

- Beim Schneiden von Kurven das Material entsprechend fiihren (drehen)
und nicht seitlich gegen das Ségeblatt driicken

- Sége immer wieder von Sagespanen reinigen und Exzenter fetten

— Sageblatter rechtzeitig wechseln

- pour scier nous recommandons du contre-plaqué en peuplier 4 mm
(art# 163 300)

- Maintenez le contre-plaqué avec deux mains devant la scie et appuyez
sur la table en poussant légerement.

-Pour réaliser des courbes, déplacer doucement le contre-plaqué dans la
direction choisie (sans arréter la machine).

- Nettoyez la scie - graissez |'excentrique (U23) — changez la lame de
scie régulierement.

- EIUEA4mm IR MEIIF R (#R14E163300)

- AXFBME (FiR) BEETEE L mREZHRAHE
i
- LR, MEMHMERE, INBEZMNLAN (FER
F-EHBERERE)

- EAREHFEABIRLE — RORINERR — EHHER
e

Ségeholz / Plywood / Contre-plaqué /
Contrachapada / F4y / ©aHepa

- for sawing we recommend poplar plywood 4mm (art# 163 300).

- guide the material (plywood) with both hands from the front side to
the saw blade and press onto the saw

table

- By making curves guide the material accordingly and don't press
sideward’s against the saw blade (the saw blade has only one cutting
edge)

- Clean the saw from chips and dust regularly - grease eccentric
piece — change saw blades regularly

- para serrar recomendamos el contrachapada 4 mm (art# 163 300)
- fijar el material (contrachapada) con dos manos desde la parte
frontal de la sierra y presione hacia abajo sobre la mesa

- para cortar las curvas conducer el material y no presionar contra la
hoja lateralmente (slo una punta de cortar)

- limpiar la sierra - engrasar la excéntrica (U23) — cambiar la hoja
regularmente

- ANA BbINUIMBAHWA Mbl peKoMeHAyeMm dpaHepy 13 Tonons
TonwWmHOM 4 Mm (apT. 163 300)

- lepxa mMaTepuran obenmm pyKamu, 1, NpuXmnmMas ero K
CTONMKY N0631Ka, NogaBalnTe MaTeprasn no HamnpaBfEHWNIO K
nunke

- NPY BbINOJTHEHWM PACMUIOB MO KPUBOW NNHMM NofaBanTe
MaTepwvan BLOJb JINHMK, MOBOPAYMBasa ero BOKPYr NUKK, 1 He
CmelLanTe MmaTepuran B CTOPOHY OT MUAKU (NUTKa UMeeT TOJTbKO
OfHY PEXYLLYIO KPOMKY)

- perynsipHo ouuLaniTe CTaHOK OT OMWIIOK Y MbINK

- perynsipHo cmasblBalTe Tpywmnecs aeTanm cTaHka



Drechsel- und
Sageanleitungen

05K ApeBechb Ha Unimat n Playmat:
Anbom WHCTpYKLHi n depTeNei nogenok

Zubehdrkatalog online verfiighar / Accessories catalogue available online /
Accessoire disponible catalogue en ligne /Accesorio Catalogo en linea disponible /

i B RATEMIGEE / Katanor akceccyapoB JOCTYMEH B PEXVIME OHMalH
Produktkatalog online verfiigbar / Product catalogue available online /
Le catalogue des marchandises disponibles en ligne / Producto catdlogo en linea disponible /
FRBRAEMIEZEE / KaTanor npoayKLymv AOCTYMEH B PEXIME OHNailH

QUALITY
PRODUCT

MADE w
AUSTRIA

www.thecooltool.com

Fabriksgasse 15 | 2340 Médling
Phone +43 2236 892 666 | AUSTRIA
contact us at info@thecooltool.com



